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VISTO las actuaciones contenidas en el Expte. N° 14.159/2008, por el cual se
gestiona la aprobacién de los programas y reglamentos internos de las asignaturas de

Ingenieria Industrial, y

CONSIDERANDO:

Que por Nota N° 0544/25, el Ing. Javier Ramiro MARTIN presenta, para su
aprobacion, la Planificacion de Catedra de la asignatura “Mecanismos y Tecnologia
Mecanica”.

Que la Escuela de Ingenieria Industrial aconseja aprobar la Planificacion de Catedra
propuesta.

Que el Articulo 117 del ESTATUTO DE LA UNIVERSIDAD NACIONAL DE SALTA, al
enumerar los deberes y atribuciones del Consejo Directivo, en su inciso 8. incluye el de
“aprobar los programas analiticos y la reglamentacion sobre régimen de regularidad y

promocion propuesta por los modulos académicos”.

Por ello y de acuerdo con lo aconsejado por la Comision de Asuntos Académicos,
mediante Despacho N° 179/2025,

EL CONSEJO DIRECTIVO DE LA FACULTAD DE INGENIERIA
(en su X Sesién Ordinaria, celebrada el 20 de agosto de 2025)
RESUELVE:

ARTICULO 1°.- Aprobar la Planificacion de Catedra de la asignatura “Mecanismos Yy
Tecnologia Mecanica”, de la carrera de Ingenieria Industrial, la cual —como Anexo- forma

parte integrante de la presente Resolucion.

ARTICULO 2°.- Hacer saber, comunicar a las Secretarias Académica y de Planificacion y
Gestién Institucional de la Facultad; al Ing. Javier Ramiro MARTIN, en su caracter de
Responsable de Catedra; a la Escuela de Ingenieria Industrial; al Centro de Estudiantes de

Ingenieria; a la Direccién General Administrativa Académica; a la Direccién de Alumnos; al
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Departamento de Autoevaluacion, Acreditacion y Calidad; al Departamento Docencia y girar

<" |os obrados a la Direccién de Alumnos, para su toma de razén y demas efectos.
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UNIVERSIDAD NACIONAL DE SALTA

Planificacion de Catedra

MECANISMOS Y TECNOLOGIA
MECANICA

Escuela: Ingenieria Industrial

FACULTAD DE INGENIERIA :
Carrera: Ingenieria Industrial
PLAN DE ESTUDIO
Plan: 1999 Mod. 2005 Caracter: Obligatoria
Codigo de Asignatura: 20 Duradén: Cuatrimestral
Afio de cursado: Tercero Régimen: Promocional
Cuatrimestre; Segundo Modalidad: Presencial

Bloque de Conocimiento: Tecnologias Bdsicas

ASIGNATURAS CORRELATIVAS
Estabilidad y Resistencia de Materiales
Electrotecnia y Mdquinas Eléctricas

CONTENIDOS MINIMOS

Introduccién a los mecanismos de maquinas. Elementos de unién. Transmisiones por friccién. Ejes y Arboles.
Elementos de apoyo: cojinetes y rodamientos. Acoplamientos. Organos de retencién y amortiguacién de
energia. Transmisién por engranajes. Mecanismos de levas. Introducci6n al disefio de mecanismos.
Herramientas y accesorios. Medidones. Tolerandas. Conformacién de metales con y sin arranque de viruta.
Madquinas herramientas para metales y madera. Mdquinas con transmisiones mecénicas e hidrdulicas.

Abrasivos. Electroerosion.

DOCENTE RESPONSABLE
Ing. Javier Ramiro Martin

CARGA HORARIA
Carga Horaria Total de la Asignatura: 105

Formacién Tedrica:
Carga Horaria Semanal: 4
Carga Horaria Total: 60 .

Formacién Préctica:
Carga Horaria _Semanal: 3
Carga Horaria Total: 45

Actividad
1 Instancias Supervisadas de Formacidn Practica:

a Formacién Experimental:
b Resolucién de Problemas de Ingenleria:
c Otras:

2 Proyecto Integrador Final:

3 Practica Profesional Supervisada:

Carga Horarla Total
45

43
2
0
0
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1 OBJETIVOS DE LA ASIGNATURA

£l objetivo de esta materia es impartir al alumno los conocdmientos fundamentales relacionadas
con los elementos de mdquinas y los mecanismos; y su reladdn con la fabricacién como proceso de '
transformacién de los materiales, conjugados a su vez, con su estrecha relacidn que tienen el control
y medicidn con los elementos obtenidos en el mecanizado convendional y moderno.

En la asignatura se busca que el estudiante sea capaz de comprender la importanciadelos
mecanismos y la tecnologfa utilizada en la mecdnica, enfocindose en los aspectos més importantes
de la misma. El estudiante debera comprender, aprender y conocer los partes principales de los
mecanismos, elementos de maquinas, las fabricaciones de los mismos y su medicién (metrologfa).

Este objetivo general de la asignatura responde y esta orientado a los objetivos planteados por
CONFEDI (Consejo Federal de Decanos de Ingenieria): Propuesta de estindares de segunda
generacion para la acreditacién de carreras de ingenieria en la republica argentina (2018) en
relacion a las competencias de egreso, tanto tecnoldgicas como sodales, politicas y actitudinales,
que los alumnos de ingenieria deberfan desarrollar y adquirir, y que, particularmente para esta
asignatura estan relacionados principalmente con:

» Competencias tecnoldgicas
> Identificar, formular y resolver problemas de ingenieria.
» Concebir, disefiar y desarrollar proyectos de ingenieria.
> Utilizar de manera efectiva las técnicas y herramientas de aplicacién en la ingenieria.
» Contribuir a la generacién de desarrollos tecnoldgicos y/o innovaciones tecnoldgicas.
* Competencias sodales, politicas y actitudinales
» Desempefiarse de manera efectiva en equipos de trabajo.
» Comunicarse con efectividad.
» Actuar con ética, responsabilidad profesional y compromiso social, considerando el
impacto econdmico, social y ambiental de su actividad en el contexto local y global.
» Aprender en forma continua y auténoma

2 CONTENIDOS CURRICULARES
PROGRAMA ANALITICO

PRIMERA PARTE A: MECANISMOS
INTRODUCCION
Capitulo | — Introduccién. Elementos de Maquina, Mecanismos y Maquinas. Componentes y

cualidades que debe reunir un proyecto de méquinas.
Capitulo Il — Materiales usados en la construccién de Maquinas. Aceros: aceros ordinarios al carbono

y aceros de aleacién. Aceros al Niquel al Molibdeno y al Cromo. Fundiciones. Metales no ferrosos.
Materiales no metdlicos. Materiales plasticos.
ELEMENTOS DE UNION
Capitulo Il — Uniones fijas. Soldaduras. Soldabilidad. Ventajas y desventajas respecto a otro tipo de
uniones. Soldaduras eléctricas, con gases y quimicas. Falsa soldadura. Tipos de soldaduras: a tope y
e, en éngulo. Procesos y empalmes en uniones soldadas. Electrodos. Ensayos no destructivos y controles
g@}en soldaduras: tintas penetrantes, particulas magnéticas, ultrasonido, radiograffas y gammagrafias.
Soldaduras semlautométicas y automdticas: TIG- MIG- MAG. Consideraciones y calculo segtin
controles y solicitaciones estéticas y dindmicas en uniones soldadas.
(’UB(, Capitulo IV — Uniones semifijas. Roblonado. Ventajas y desventajas de estas uniones. Roblonado en
frio y en caliente. Tipos de roblones. Cubrejuntas simples y dobles. Clculo de uniones roblonadas.
A~ Detalles constructivos. Secciones criticas de estas uniones. Eficiencias de una unidn roblonada.
Célculos, usos y aplicaciones.

1.1
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Capitulo V — Uniones desmontables o desarmables. Tornillos. Tipos de roscas. Transmisién de
* esfuerzos. Rendimiento. El tornillo como elementos de unién. Solicitaciones en las uniones roscadas.
Uniones sometidas a esfuerzos normales sin carga de preajuste y con carga de preajuste en el tornillo.
Uniones sometidas a esfuerzos de tangenciales. Uniones sometidas a esfuerzos que orlginan flexion
en el tornillo. Uniones con carga de impacto. Célculo de tornillos en uniones. El tornillo como elemento
transmisor de movimiento. Materiales y cilculo de esfuerzos para tornillos de unién y movimiento.
Capitulo VI — Uniones desmontables. Chavetas. Chavetas longitudinales y transversales. Clasificacién
de chavetas longitudinales. Materiales usados en las chavetas. Espigas y pasadores. Cilculas y
aplicaciones.
MECANISMOS DE FRICCION
Capitulo VIl — Organos flexibles. Correas, cintas y cables, Férmulas de Prony. Variacién en las
tensiones de una correa. Correa planas de transmisién. Célculo de correas planas. Correas
trapezoidales simples y miiltiples. Correa doble V y hexagonales. Correas plano dentadas. Cintas
transportadoras y elevadoras, nociones generales. Cables metélicos. Célculos, usos y aplicaciones.
EJES Y ARBOLES
Capitulo VIl — Ejes y Arboles. Su importancia en mecanismos que transmiten movimientos. Ejes
simples. Arboles simples. Criterios usados para el cilculo de arboles. Arboles huecos. Arboles
sometidos a esfuerzos combinados (Arboles mixtos). Torsién en barras de seccién rectangular.
Velocidad critica en la flexion de ejes. Consideraciones sobre el disefio de arboles y ejes. Célculos, y

consideraciones generales.
ELEMENTOS DE APOYO
Capftulo IX — Cojinetes de deslizamiento. Cojinetes radiales. Lubricacién hidrodinamica. Médulo de
un cojinete. Longitud relativa de un cojinete. Presién media de un cojinete. Coeficiente de rozamiento.
Calentamiento. Metales para cojinetes y gorrones. Célculo de cojinetes radiales por lubricacién y por
resistencia de materiales. Cojinetes axiales. Presién media en éstos cojinetes. Cdlculo de la fuerza
aplicada, de la fuerza de friccién y del momento de friccién. Cojinetes mixtos. Cdlculos, usos y
aplicaciones.
Capitulo X — Rodamientos. Aplicaciones. Caracteristicas constructivas y operativas de los
rodamientos. Tipos de rodamientos. Experiencias de Striebeck. Capacidad de Carga Estatica de un
rodamiento. Capacidad de Carga Dindmica y vida de un rodamiento. Relacién entre la capacidad de
carga y la velocidad de rotacidn. Carga radial equivalente. Influencia de la temperatura de trabajo.
Célculos, usos y aplicaciones.
MECANISMOS CON ACOPLAMIENTOS
Capitulo XI — Acoplamientos. Acoplamientos rigidos. Acoplamientos flexibles. Acoplamientos
temporarios. Frenos y Embragues. Acoplamientos de contacto axial y de contacto radial.
Acoplamientos de Disco. Acoplamientos Cénicos. Acoplamientos de Cinta. Acoplamientos de Zapata.
Cilculos, consideraciones generales y aplicaciones.
TRANSMISION DE ENGRANAIJES
Capitulo XIl — Engranajes. Cinematicas de los engranajes. Teorema fundamental del engranaje.
Velocidad de desplazamiento del punto de contacto. Linea de engrane. Perfiles de los dientes. Perfiles
cicloidales. Perfiles envolventes. Magnitudes definidas durante el engrane. Perfiles normales y
corregidos. Forma de los dientes. Lubricacién de engranes. Deterioro de los flancos de los dientes.
Errores de construccién. Trenes de engranajes. Engranajes helicoidales y cénicos. Caracteristicas.
"\ \ Célculos, consideraciones generales y aplicaciones.
CALCULO DE RECIPIENTES
Capitulo Xlll Calculo de recipientes de paredes delgadas. Calculos de espesores y presiones maximas
\ . permitidas. Detalles constructivos. Célculos y aplicaciones generales.
QG/\( MECANISMOS DE RETENCION DE ENERGIA
 (y Capftulo XIV — Volantes. Energfa cinética acumulada. Cilculo y dimensiones de volantes. Esfuerzos y
I velocidades mdximas permitidas. Clculos y aplicaciones.

AN
30N 3/9



Expediente N° 14.159/2008 o

N 304

MECANISMOS CON LEVAS s

Capftulo XV — Mecanismos con levas. Tipos de levas. Definiciones. Movimientos usados en levas,
Movimiento con aceleracién constante, uniformemente acelerado t retardado. Ecuaciones y graficos,
de s-t, v-t, a-t, J-t. Angulo de presién. Movimiento arménico simple. Ecuaciones y diagramas.
Movimiento cicloidal. Ecuaciones y diagramas. Movimiento uniforme (v=cte). Combinaciones de
movimientos: aceleracién constante y velocidad constante. Otros movimientos usados. Levas con
botador desplazado. Efectos del circulo base. Botadores secundarios y oscilantes. Levas invertidas.
Levas de movimientos positivos. Levas dilindricas. Usos y aplicaciones. g
INTRODUCCION AL DISENO DE MECANISMOS

Capitulo XV1 — Andlisis cineméatica de mecanismos. Velocidades: método de resolucién, de ejes
instantdneos, de centros instantineos y de velocidades relativas o poligono de velocidades.
Aceleraciones: poligono de aceleraciones. Aceleracién de Corfolis. Mecanismos mas comunes.
Mecanismos equivalentes. Velocidades angulares. Calculos, usos y aplicaciones.

SEGUNDA PARTE B: TECNOLOGIA MECANICA

INTRUMENTOS Y MEDICIONES

Capitulo 1 - Mediciones e instrumentos de medicidn: calibres, reglas, micrémetros, comparadores,

sondas, etc. Aplicaciones. Sistema Métrico Legal Argentino. Patrones de referencia. Ajustes y

Tolerancias. Normas utilizadas. Aprietes, juegos, y tolerancias. Verificacién de material en aprietes

forzados. Usos y aplicaciones.

EQUIPOS AUXILIARES

Capftulo Il — Seleccién de méquinas. Motores de combustién interna: Otto y Diésel. Caracteristicas

constructivas. El ciclo real, sus diferencias con el teérico o ideal. Problemas de detonacién y pre-

encendido. Relacién aire combustible. Comparacién y uso de estos motores. Motores de dos tiempos.

Turbocompresor.

Capitulo lll — Bombas y compresores. Caracteristicas constructivas y usos. Bombas: Clasificacién de

bombas: dindmicas, de desplazamiento positivo y especial. Curvas caracteristicas compresores:

clasificacién. Comprensores, sopladores y ventiladores. Proceso ideal de comprensién. Compresion

por etapas. ;

Capitulo IV — Transmisiones hidraulicas. Circuitos hidraulicos y neumdticos. Componentes: aceites,

bombas, motares, valvulas. Caracteristicas y disposicién de los mismos. Circuitos para movimiento

rectilineo alternativo y para movimiento de rotacién.

MAQUINAS HERRAMIENTAS

INTRODUCCION

Capitulo V — Introduccién, maquinas, mecanismos y elementos de mdiquinas. Necesidad de las

mdquinas herramientas para la produccidn en serie. Caracteristicas y dispositivos generales en

mdquinas herramientas. Procesos generales con méquinas herramientas con y sin arranque de viruta.

Pardmetros fundamentales en maquinas herramientas con arranque de viruta, materiales utilizados

para herramientas de corte. Herramientas: tipos y materiales usados. Caracteristicas generales en los

movimientos de maquinado y arranque de virutas. Procesos generales de conformado de metales sin

arranque de virutas. Caracteristicas, usos y aplicacicnes de mecanizado sin arranque de viruta.

CONFORMADO DE METALES Y MADERA CON ARRANQUE DE VIRUTAS

MAQUINAS HERRAMIENTAS CON ARRANQUE DE VIRUTA

Capitulo VI — Tornos: operaciones en el torno. Elementos constitutivos. Fresado. Tipos de fresado.

. Maquinas fresadoras: Generalidades, clasificacidon. Perforadoras. MAquinas de taladrar:

@L generalidades. Escariado y mandrilado. Generalidades. Herramientas: escariadores. Miquinas de

escdriar. Brochado. Generalidades. Cepillado. Generalidades. Herramientas: tipos y materiales
{ 0’% usados, Aserrado. Generalidades. Herramientas de aserrar: clasificacidn. Mdaquinas para trabajar la

madera: torno, fresadora: tupi, cepilladoras: garlopa y regruesadora, lijadora. Caracteristicas

generales en los movimientos de maquinado y arranque de virutas. Corte, avance y profundidad. Usos

ﬁ@ y caracteristicas de cada una de ellas.
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ABRASIVOS
) Capftulo VIl — Generalidades. Muelas. Trabajo con muelas. Composicién. Mordiente o abrasivo y

* cemento o aglutinante, Estructura de las muelas. Clasificacion. Eleccion de las muelas. Formas y
dimensiones.
Capitulo VIll — Operaciones con abrasivos. Rectificacién de superficies planas, cillndricas, roscas,
engranajes, etc. Pulido. Brufiido. Superacabado. Refrigeracién y lubricacidén. Maquinas utilizadas para
estas operaciones. Caracteristicas de ellas. Velocidades, avances y profundidades. Electroerosién:
métodos utilizados.
CONFORMADO DE METALES SIN ARRANQUE DE VIRUTAS
CONFORMACION POR DEFORMACION Y CORTE
Capitulo IX — Conformacién por deformacién y corte. Forjado, distintos tipos. Laminado. Proceso de
laminacidn. Extrusién y estirado de metales. Extrusion en frio y en caliente, Trefilado. Estampado en
caliente y estampado en frio. Estampacion en frio de las léminas o placas. Cizallado. Plegado.
Embutido. Estirado. Usos y caracteristicas generales.
CONFORMACION POR MOLDEO
Capitulo X — Hornos utilizados en fundicién y moldeo. Hornos eléctricos: de arco, de induccién y de
resistencia, Moldeo. Moldes transitorios o perdidos. Principales caracteristicas. Modelos.
Consideraciones generales en la obtencion de las piezas fundidas. Pulvimetalurgia. Sinterizacion. Usos

y aplicaciones.

3 FORMACION PRACTICA

La formacién practica se enfocara en el desarrollo y resolucién de problemas de ingenieria, incluidos
en guias de los trabajos pricticos, que realiza en dos partes: en el aula y la otra de manera
independiente por el estudiante en su propio tiempo; y en otras actividades, como visitas técnicas
previstas a talleres de mantenimiento propios de la facultad de ingenieria, relacionados a los
contenidos de la asignatura.

3.1 TRABAJOS PRACTICOS

Durante el cursado de la asignatura se prevé la realizacién de los siguientes trabajos practicos.
Uniones fijas - Soldaduras.

Uniones semifijas - Roblones.

Uniones desarmables - Tornillos.

Uniones desmontables - Chavetas y pernos.

Mecanismos de friccion - Correas.

Ejes y drboles.

Elementos de apoyo — Cojinetes de deslizamiento y rodadura.
Acoplamientos permanentes y temporarios.

. Transmisidn por engranajes.

10. Mecanismos de retencidn de energia - Volantes de inercia.

CRONB DA WD R

3.2 LABORATORIOS

glz No se desarrollan actividades de laboratorio.

3.3 OTRAS ACTIVIDADES

{a/&/ Se prevé el desarrollo de visitas técnicas guiadas, en las propias instalaciones de la facultad de
~ingenierfa, precisamente en talleres de mantenimiento, relacionados a los contenidos de la

@ asignatura.
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4 CRONOGRAMA ORIENTATIVO
Sem. Temas/Actividades
1 [Materiales utilizados en ingenieria (PA)
Uniones fijas - Soldaduras - Recipientes de paredes delgadas (PA)
2 Uniones semifijas - Roblones (PA)
Instrumentos de medida -Ajustes y tolerancias (PB)
3 Uniones desarmables - Tornillos (PA)
Equipos auxiliales - MCI, bombas y compresores {PB)
4 Uniones demontables - chavetas (PA)
Equipos auxiliares - Transmisiones hidraulicas (PB)
5 Mecanismos de friccién - correas (PA)
EvT - N21 (Unidades 1,2,3,4,13 PA) - (Unidades 1,2,3,4 PB)
¢ [Hesy arboles (PA) '

Parcial N2 1 (Unidades 1,2,3,4,13 PA) - (Unidades 1,2,3,4 PB)
7 Maquinas herramientas con arranque de virutas - Procesos de arranque de virutas (PB)
i Recuparatorio Parcial N2 1 (Unidades 1,2,3,4,13 PA) - {Unidades 1,2,3,4 PB)
: Cojinetes de deslizamiento (PA)
Conformado de metales con arranque de virutas - Abrasivos (PB)
9 coplamientos permanentes y temporarios (PA)
M3aquinas herramientas sin arranque de virutas - Conformacion por deformacién y corte (PB)
10 Transmisién por engranajes (PA)
Maquinas herramientas sin arranque de virutas - Conformacion por moldeo (PB)
1 Mecanismos de retencién de energia - Volantes de inercia (PA)
EvT - N22 (Unidades 7,8,9,10,11,12,14 PA) - (Unidades 5,6,7,8,9,10 PB)
12 Introduccion al disefio de mecanismos (PA)
Mecanismos con levas (PA)
13 |Parcial N2 2 (Unidades 7,8,9,10,11,12,14,15,16 PA) - (Unidades 5,6,7,8,9,10 PB)

14 |Actividad integradora
15 |Recuperatorio Parcial N2 2(Unidades 7,8,9,10,11,12,14,15,16 PA) - (Unidades 5,6,7,8,9,10 PB)

5 BIBLIOGRAFIA
1. Disefio de Elementos de Mdquina. Héctor Cosme. Ed. Marymar. Primera edicién. 1977.
2. Diseiio de Elementos de Méquina. Virgil Morning Faires. Ed. Limusa. Primera edicién. 2001.
| 3. Diseiio de Elementos de Maquinas. Robert L. Mott. Ed. Prentice Hall (Pearson Educacién
! S.A.) Cuarta edicién. 2006
| 4. Mdquinas y Mecanismos. David H. Myszka. Ed. Pearson Educacién S.A. Cuarta edicién. 2012
5. Diseiio de Maquinaria — Sintesis y andlisis de mdquinas y mecanismos — Robert L. Norton.
Ed Mc Graw Hill. Quinta edicion. 2013
6. Teoria de Mdquinas y Mecanismos. Joseph Edward Shigley —John Joseph Uicker Jr. Ed. Mc

Graw Hill. Primera edicién. 1988.
@ 7. Teoriay Problemas de Diseiio de Mdquinas. Serie Shaum — Hall; Halowenko y Mc Loughin.

Ed.Mc Graw Hill. 1985.
8. Tecnologla Mecdnica. Tomo | yil. Pascual. A. Pezzano. Ed. Alsina. Décima edicién. 1988.

{ @/\, 9. Introduccién a los procesos de manufactura - Mikell P, Groover. Ed. Mc Graw Hill. Primera

edicion. 2012,

w 10. Neumdtica e hidrdulica. Antonio Creus Sole. Ed. Marcombo. 2008
11. Manual del Constructor de Méquinas. Dubbel. Cuarta edicién Ed. Labor. 1975.
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6 EJES DE FORMACION (Anexo |, Res. ME 1543-2021)
En la asignatura se desarrolla la formacién de los estudiantes en relacién a los ejes identificados a

"¢ontinuacién:

ldentificacién, formulacidén y resolucion de problemas de Ingenieria Industrial Alto
Concepcién, disefio y desarrollo de proyectos de Ingenieria Industrial Alto
Gestidn, planificacion, ejecucién y control de proyectos de Ingenieria Industrial Bajo
Utilizaclén de técnicas y herramientas de aplicacion en la ingenieria Industrial Medio
Generacién de desarrollos tecnolégicos y/o innovaciones tecnoldgicas Bajo ;
Fundamentos para el desempeiio en equipos de trabajo Medio
Fundamentos para una comunicadon efectiva Alto
Fundamentos para una actuacién profesional ética y responsable Medio

1)
Mg
&

Fundamentos para evaluar y actuar en relacién con el impacto social de su actividad y

. Medio
profesional en el contexto global y local.
Fundamentos para el aprendizaje continuo Medio
Fundamentos para el desarrollo de una actitud profesional emprendedora Medio

A medida que se imparten los conceptos fundamentales en la asignatura, el estudiante va ir
adquiriendo mayor destreza y capacidad para identificar, formular y resolver problemas mas
complejos relacionados con la profesién de Ingeniero Industrial.

El estudiante es provisto y capacitado en el empleo de técnicas y herramientas que le permitirdn
desempefiarse en el irea de la Ingenijeria Industrial tales como: proyectar, dirigir y desarrollar
maquinas, equipos, aparatos e instrumentos, mecanismos y accesorios, cuyo principio de
funcionamiento sea mecanico, térmico, hidraulico, neumético, o bien combine cualquiera de estos;
interviniendo en la planificacién, ejecucion y control de los mismos.

Como parte de la actividad integradora los estudiantes formardn grupos de trabajo para la realizacion
de un proyecto de caracter tedrico y/o préctico. Los mismos deben prestar especial atenciénala
conformacién adecuada del equipo teniendo en cuenta la funcién y la tarea que deben cumplir.
Logrando asf una division efectiva y eficaz del trabajo de manera que cada uno de los integrantes
asuma un rol definido e indispensable en el equipo.

Los estudiantes deben trabajar de manera organizada y coordinada, asumiendo roles que no se
superpongan en la toma de decisiones, el registro de las mismas y la elaboracién de los respectivos
informes.

Asimismo, en este trabajo en equipo se debe preponderar la comunicacién fluida y clara a fin de que
la planificacién, control y ejecucién de proyectos sea eficiente.

Los estudiantes son examinades de manera oral en la instancia final de la asignatura, tanto para
presentar y defender de los resultados de sus proyectos como para demostrar el aprendizaje de los
conceptos impartidos en la asignatura. En esta instancia, no sdlo se evalia el conocimiento sino
también la capacidad para expresarse oralmente de manera concisa y técnicamente correcta.
Cuando es posible, los docentes relacionan los contenidos de la asignatura con aquellos que los
estudiantes fueron adquiriendo a lo largo de la carrera, mediante, por ejemplo, asociaciones y
analogfas. Esto garantiza el aprendizaje continuo de los estudiantes y la asimiladén de los contenidos,
de manera de relacionar los mismos al contexto global y local, complementindose en el desarrollo de
su preparacién para una actitud responsable y emprendedora.

7 ENUNCIADOS MULTIDIMENSIONALES Y TRANSVERSALES (Anexo |, Res. ME 1543-2021)
En la asignatura se desarrollan los siguientes enunciados multidimensionales y transversales:

Disefio, proyecto, cdlculo, modelizacidn y planificacion de las operadones y procesos de Medio
produccion, distribucion y comercializacién de productos (bienes y servicios)

Disefio, proyecto, especificacién, modelizacion y planificacién de las instalaciones requeridas Medio
para la produccidn, distribucién y comerdializacion de productos (bienes y servicios}
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Direccién, gestién, optimizacién, control y mantenimiento de las operaciones, procesos e

instalaciones requeridas para la produccion, distribucién y comerdalizacion de productos Bajo
(bienes y servicios)

Evaluacion de la sustentabilidad técnico-econdmica y ambiental de las operaciones, procesos

e instalaciones requeridas para la produccién, distribucion y comerdializacién de productos Bajo
(bienes y servicios) .

Gestién y certificacién del funcionomiento, condiciones de uso, calidad y mejora continua de

las operaciones, procesos e instalaciones requeridas para la produccidn, distribucién y Bajo
comercializadién de productos (bienes y servicios)

Proyecto, direccion y gestién de las condiciones de higiene y seguridad en las operaciones,

procesos e instalaciones requeridas para la produccion, distribucion y comercializacion de Bajo
productos (bienes y servicios)
Gestién y control del impocto ambiental de las operadones, procesos e instalaciones Bajo

requeridas para la produccion, distribucidn y comercializacion de productos (bienes y servicios)

La asignatura pertenece al bloque de tecnologias bdsicas; aunque debido a los contenidos del
programa se corresponde en gran medida a las dos primeras situaciones planteadas en cuanto a lo
multidimensional y transversal de la carrera; si bien en la mayoria de las unidades del programa, se
corresponden a impartir y brindar conocimientos; todas ellas son congruentes a proyecto, disefio y
célculo de mdquinas, equipos, dispositivos, instalaciones de sistemas mecénicos, relacionados a
cuestiones eléctricas; y por lo tanto, se consideran situaciones en cuanto a la automatizacién y control
de mecanismos y mdquinas. Asimismo, se considera la generacién, transporte, transformacion y
distribucién de diversos tipos de energias; a su vez se orienta y vincula a los alumnos a la direccién,
control, operacién y mantenimiento de maquinas, equipos, dispositivos, mecanismos y sistemas
donde se involucra la combinacién de diferentes ramas de la ingenieria como eléctrica, mecanica,
térmica, hidraulica y neumatica. Estos conocimientos y vinculaciones nombradas referencia a que en
la asignatura se desarrollan contenidos adquiridos en cuanto a funcionamiento gestién, control y
mantenimiento de instalaciones industriales, Introduciendo someramente al alumno en condiciones
de seguridad e higiene en las operaciones y procesos, asl como el impacto ambiental producido por

las mismas.

8 METODOLOGIA DE LA ENSENANZA Y APRENDIZAJE

El dictado de la asignatura se divide en clases tedricas y practicas, ambas desarrolladas de manera
presencial en el aula. También se establecen clases de consulta para despejar dudas. Como recursos
didicticos se emplean principalmente el pizarrdn para el desarrollo de formulaciones y resolucién de
ejercicios y presentaciones de PowerPoint proyectadas en el aula.

Metodologia de dases tedricas: Las clases tedricas se desarrollardn siguiendo una secuencia
didictica de manera de asegurar el proceso de aprendizaje del estudiante vinculando habilidades y
estrategias para lograr el objetivo deseado. La secuencia sera particular para cada tema y cada clase;
y con la flexibilidad adecuada que permita adaptacién a los cambios. Es decir, las clases se
desarrollardn de manera interactiva y expositiva, empleado principalmente los recursos didacticos del
pizarrén y con la ayuda de equipos multimedia (proyector de pantalla) especialmente para los
contenidos de la segunda parte (tecnologfa mecénica).

) alumnos e inclusive para las clases practicas. Cabe destacar que el material de la plataforma no

; g : La catedra dispone de las clases tedricas en Plataforma Moodle, que servirdn de consulta para los

[ax

(4

reemplaza el uso de libros especificos para cada tema que requieran ser consultados. También,
eventualmente se emplearan videos cortos y demostraciones para motivar y destacar la importancia
de los contenidos impartidos.

Metodologia de clases prdcticas: Las clases practicas se desarrollaran a cargo del jefe de trabajos
practicos y/o eventualmente al profesor responsable de la materia. Se coordinard los temas de
manera ordenada y fluida. Durante estas clases se explicarén y discutirdn los ejercicios propuestos por
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la gufa de trabajos practicos disponible en plataforma, y en la cual se encontrara el desarrollo de
diferentes tipos de ejercicios modelo; para una mejor comprensién y entendimiento de los mismos,
Es sumamente importante que los estudiantes desarrollen un criterio relacionado con la
ingenieria, por lo que los resultados deberan ser discutidos y analizados en profundidad en cada clase,
con los resultados numéricos cercanos a la realidad y plasmado en los trabajos practicos que deben
ser revisados y corregidos por el personal docente de la catedra.

Los conocimientos tedricos y practicos se imparten involucrando al estudiante en los procesos
deductivos e inductivos. Si bien la asignatura requiere una sélida formacién matemética, se da
importancia a los conceptos técnicos por sobre las deducciones mateméticas y se pone especial
atenci6n en las limitaciones e hipétesis de las teorfas y ecuaciones empleadas. Se busca con esto que
el estudiante desarrolle un juico critico ingenieril y sea capaz reconocer la validez de sus resultados.

9 FORMAS DE EVALUACION

La evaluacién sigue las pautas de la reglamentacién vigente de la Facultad de Ingenierfa. El estudiante
debera cumplir con las condiciones necesarias de asistencia el 80% de las clases de resolucion de
problemas y actividades; y aprobar el 100% de las actividades practicas; en las cuales se desarrollaran
preguntas verbales, coloquios e informes; registrindose el seguimiento continuo del aprendizaje. La
evaluacién y calificacién principal del aprendizaje de los contenidos de la asignatura se realiza por
medio de dos Exdmenes Parciales de caracter teérico-practico, uno de ellos es un integrador; en los
cuales se debe obtener 40 puntos o mds, sobre un total de 100, en cada evaluacién parcial o en su
recuperacion. :

Al finalizar el cursado los estudiantes deben completar una actividad integradora que incluye una
presentacién y exposicién de un tema o mas temas correspondientes al contenido de la asignatura.
En el cual, son examinados de manera oral, tanto para presentar y defender de los resultados de la
exposicién como para demostrar el aprendizaje de los conceptos impartidos en la asignatura. En esta
instancia, no sélo se evalia el conocimiento sino también la capacidad para expresarse oralmente de
manera concisa y técnicamente correcta.

Finalmente, la evaluacion sumativa se medird de manera cuantitativa, integrando las notas obtenidas
en los parciales, los informes, la participacién en todas las actividades y la actividad integradora, de
acuerdo a la reglamentaddn vigente para el Régimen Promocional de la Facultad de ingenieria de la
universidad Nacional de Salta.’ ’
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